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Firma Reko s.r.o. byla zaloZena jako soukromd spolecnost
na vyrobu plochych hnacich femend a dopravnich pasu
k1.1.1992.

Postupné byla navdzdna spolupriace s italskou firmou
CHIORINO, ktera patfi k prednim svétovym vyrobcim do-
pravnich pdstl a femend. Tuto firmu na Ceském a Slovenském
trhu exklusivné zastupuje fy REKO s.r.o.

Pozdéji byla zprivatizovana technickd konfekce koZeluzny,
kterd byla zaloZena v druhé poloviné 19. stoleti.

V soucasné dobé zaméstnava firma 40 zaméstnancll a diky
kvalité svych vyrobkd a komplexnosti poskytovanych sluzeb
si dlouhodobé udrzuje své misto na tuzemském i zahrani¢nim
trhu.

Od roku 2000 je Reko s.r.o. drzitelem certifikatu fizeni jakosti
CSN EN 1SO 9001:2001.
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ZERTIFIKAT

CERTIFIKAT

TUV CZ - CERTIFIKACNI ORGAN
certifikujici systémy managementu jakosti
akreditovany CIA
certifikaéni organ &. 3053, osvédéeni o akreditaci £.397/2004

osvédcuje, Ze organizace

REKO s.r.o.

Husova 249
CZ - 551 01 Jaromé¥
IC:444 99 850

pro nasledujici obory &innosti:

vyroba hnaci a transportni techniky, technické
vystroje, pomiicek a zafizeni véetné servisni
c¢innosti
vyjma poZadavki kap. 7.3 Ndvrh a wvoj

zavedla a pouziva systém managementu jakosti,
ktery odpovida

CSN EN I1SO 9001:2001
Cislo auditni zpravy 0166/60/06/QM/AZ/C
Platnost certifikatu 07.12.2009
Cislo certifikatu 0087 - 3

V Praze, 0'.(12‘209&

A v

by

TUV CZ - certifikaéni organ
Cesky &len skupiny
TOV SUD

Dalsi tykajicl se pfedmétu toholo cenifikdtu a ap p
nomy éSN EN IS0 9001:2001 je moiné ziskat u uvedené organizace.




Dopravni pasy

Reko s.r.o. nabizi ve svém prodejnim sortimentu produkty
firmy CHIORINO. Doddvané pdsy se vyznacuji prvotfidni ev-
ropskou kvalitou, odpovidajici pfislusShym normam Evropské
unie.

Zakladni rozdéleni pasu dle pracovnich povrchu:

e PVC Polyvinylchlorid

e PU Polyuretan
e G Guma

o SI Silikon

e PA Polyamid

e SILON Synteticka vyztuZena plst
Vlastnosti:

e Antistatické, neantistatické.

e Odolné proti horeni v souladu s normou DIN 2210S a
ISO 340.

*  Pro pfimy styk s potravinami - v souladu s normami
FDA a HACCP standardy.

e Odolné proti plisobeni tukl a chemikalii.

* Odolné vici odéru.

e Specialni pasy odolné vysokym teplotam.

e Rozmérové stabilni, nizké protazeni.

e Spec. pasy se snizenou hlu¢nosti (LdB).

* Hladky, matny, dezénovany povrch pracovni strany
pasu.

* MozZnost vybaveni pdsu unasecimi, vodicimi profily a
vinovci, perforaci, atd.
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Pouziti:

V sSirokém spektru vSech primyslovych, zemédélskych, po-
travinarskych provozl a sluzeb.

Dodaci podminky:

Pasy jsou dodavany v dohodnutych terminech - dle dostup-
nostiskladem, pfipadné dle narocnosti vyroby. Podminky jsou
zadany vzdy specificky pro konkrétni zakazku / poptavku.




Spojovaci metody

Spoje na prsty

Nejobvyklejsi zplsob spojovéani pasi. Rovhomérna tloustka
v misté spoje, vysoka pevnost spoje, nenarusena flexibilita
pasu. Obrazek 1-3.

Spoje preloZzenim
PouZziva se u pdsu z termoplastickych polyuretanovych mate-
ridld bez vlozené tkaniny. Obrazek 4.

Klinové brousené spoje
Spoj brouseny do klinu. Spojeni pomoci lepidel. PouZiva se
pro specifické pasy a specidlni pouZiti past. Obrazek 5.
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Schidkové spoje

Sikmy spoj pro zvlastni poufZiti. Vicevrstvé spojeni vytvorené
rozdélenim jednotlivych vrstev pasu. Spojuje se stavenim,
nebo lepenim. Obréazek 6.

Mechanické zptlisoby spojti

Tento zplsob spoje je urcen zejména pro snadnou a rychlou
vymeénu pasu. Pouzivaji se kovové sponky galvanické, ocelové,
nerezové (obrazek 8-10) a plastické spirdlové pro zafizeni s
detektory kovli, mikrovinné zareni apod. (obrazek 7).




Vyrobni program - dopravni pasy
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mm kg/m? | mm | N/mm | N/mm °C °C

POLYURETAN
EL2-U10 FL v v zelend 1 1,2 10 20 2 -20 60 MF | 2000
EL2-U10W v bila 1 10 26 2 -20 60 LF | 2000
EL2-U10 HP W v bila 1 1,1 10 20 2 -30 60 MF | 2000
EL2-U10 HP blue v modra 1 1,1 10 20 2 -30 60 MF | 2000
EL3-U15 FL v v zelend 1,5 1,6 10 36) 3 -20 60 MF | 2000
EL4-U20 W V4 bila 2,2 10 40 4 -20 60 LF | 2000
EL4-U20 FH v v zelena 2,1 2,1 10 48 4 -20 60 MF | 2000
1M5 UO-U2 W A v J bila 0,7 0,8 6 5 5 -20 60 LF | 2000
1M5 UO-U2 W A LF VL v v bila 0,7 0,8 6 5 5 -20 100 LF | 1500
1M5 UO-U2 HP W A V4 V4 bila 0,7 0,8 6 5 5 -30 100 | MF | 2000
1M5 UO-U2 HPW S A v J bila 0,7 0,8 6 5 5 -30 | 100 | HF | 2000
1MS5 U0-U2 HP VL blue A J v modra 0,7 0,8 6 5 5 -30 | 100 | MF | 2000
1M5 UO0-U2 PN yellow V4 Zlutd 0,9 6 5 5 -20 100 HF | 2000
1M6 U0-U2 v v v zelena 0,8 0,9 6 6 6 -20 | 100 LF | 2000
1T6 UO-U4 W A SP v v bila 0,9 0,9 6 6 6 -20 | 100 LF | 3000
1M6 U0-U5 FL J J v zelena 10 6 6 -20 | 100 | MF | 2000
1M6 U3-U3 FL V4 v zelend 1,2 1,3 10 6 6 -20 100 | MF | 2000
1M6 U5-US FL v v zelena 1,6 1,9 20 6 6 -20 | 100 | MF | 2000
1M12 UO-USHPPNNS v v cerna 1,5 1,6 6 12 12 -30 100 HF | 2000
ST06 v v zelena 0,6 0,6 10 4 4 -30 | 100 | MF | 2000
2M5 UO-UO HP A V4 v bila 6 6 12 -30 100 LF | 2000
2M5 U0-U2 A v v zelena 1,2 1,4 6 6 12 -20 | 100 LF | 2000
2M5 UO-U2 W A bila 1,3 1,5 6 6 12 -20 | 100 | MF | 2000
2M5 UO-U2 LFW A V4 v bila 1,3 1,5 6 6 12 -20 100 LF | 2000
2M5 UO-U2 HPW S A V4 v bila 1,3 1,4 6 6 12 -30 100 HF | 2000
2M5 UO-U2 HP W A v v bila 1,3 1,4 6 6 12 -30 | 100 | MF | 2000
2M5 U0O-U2 HPPN W A v v bila 1,4 1,4 6 6 12 -30 100 | MF | 2000
2M5 U0-U2 HP VL blue A V4 v modra 1,3 1,4 6 6 12 -30 100 | MF | 2000
2M5 U0-U2 HP PN blue A v V4 modra 1,6 1,5 6 6 12 -30 100 | MF | 2000
2M5 U2-U2 HP VL blue A v v modra 1,5 1,7 10 6 12 -30 | 100 | MF | 2000
2MT6 U0-0 v natural 1,5 1,4 6 6 12 -20 100 LF | 2000
276 0-0 v Zluta 1,1 1,1 20 6 12 -20 70 LF | 2000
2M8 U0-Uo v v natural 1,3 1,4 6 8 16 -20 | 100 LF | 2000
2M8 U0-U0 SP v v natural 1,3 6 8 16 -20 | 100 LF | 3000
2M8 U0-U0 GR v Seda 1,3 1,4 6 8 16 -20 100 LF | 2000
2M8 U0-UO GR SP v Seda 1,3 1,4 6 8 16 -20 | 100 LF | 3000
278 U0-0 v bila 1,3 1,4 6 8 16 -20 | 100 LF | 3000
2M8 U0-U2 v zelena 1,4 1,6 6 8 16 -20 | 100 LF | 2000
2M8 U0-U2 N HC V4 cerna 1,6 1,6 6 8 16 -20 100 LF | 2000
2M8 U0-U2 SsP v zelena 1,5 1,6 6 8 16 -20 | 100 LF | 3500
2M8 U0-U2 W A SP v v bila 1,5 1,5 6 8 16 -20 | 100 LF | 3500
2M8 U0-U2 N SP v cerna 1,4 1,4 6 8 16 -20 | 100 LF | 3500
2M8 U0-U5 TR v V4 transp. 1,7 40 8 16 -20 100 LF | 2000
2T12 UO-U2 W SP v v bila 1,6 1,8 30 12 24 -20 | 100 LF | 3000
2T12 UO-U2 FM FR v antracit 1,8 1,8 30 12 24 -20 100 | MF | 2000
2M12 UO-U3RA V4 v zelena 1,7 1,8 40 12 24 -20 100 LF | 2000
2M12 UO-USRW A v v bila 1,7 1,8 40 12 24 -20 100 LF | 2000
2M12 UO-USRNA v cerna 1,7 1,8 40 12 24 -20 100 LF | 2000
2M12 U0-V-U5 V4 v zelend 2,5 60 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO0-V-US5 SP v v zelena 2,1 2,5 60 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-UI0OW A v v v bila 2,4 2,7 50 12 24 -20 100 LF | 2000
2M12 V5-V-U10 W V4 v bila 3,5 80 12 24 -10 60 LF | 2000
2M12 UO-U15 LT W v v bila 3,5 50 12 24 -20 100 | MF | 600
2M12 U0-U20 v v v zelena 3,4 3,8 80 12 24 -20 | 100 LF | 2000
3M8 U0-U3 v zelena 2,2 2,4 60 10 20 -20 | 100 LF | 2000
3M8 U0-V-U3 N SP v cerna 2,1 2,6 60 10 20 -20 | 100 LF | 3000
3M18 U0-V-U10 V4 v zelend 3,7 4,4 100 18 36 -10 60 LF | 2000
3M18 U0-V-U10 SP v J zelend 3,7 4,4 | 100 18 36 -10 60 LF | 3000




;:J > % >E ‘= £ \E [J]

:E ﬁ 2 % t; E § >§ \g § += 2 = EE

= =] N i o ] =l 2 — o3 'R % 3 8 g 2 S

> ] c O 4 S [oRay je] + ] +~ 9 Oz
e Eg 2 &% ¢ T 8 3 2% i, c3 %5 8% 82
= e & &= &8 £ £ |S% &5 =% 38 =8 |2% 2%

mm | kg/m?> | mm | N/mm | N/mm °C °C

GUMA
2M8 U0-U-G5 FL v zelend 2 2,4 25 8 16 -20 | 100 | MF | 2000
2M8 U0-U-G10 FH V4 zelena 2,3 2,4 50 8 16 -20 100 HF | 2000
2M8 U0-U-G15 FL V4 zelend 3,4 50 8 16 -20 100 | MF | 2000
2712 U0-U-G10 FH v zelend 2,2 2,2 50 12 24 -20 | 100 | HF | 2000
2M12 U0-G25 GP V4 zelena 5,5 4,5 60 12 24 -40 100 HF | 1200
2T12 U0-G25 GP V4 zelena 5,5 4,5 80 12 24 -40 100 HF | 1200
2712 U0-G35 GP v zelena 6,5 6,5 80 12 24 -40 | 100 | HF |1200
MF GUMA
2712 U0-U-G15 MF v Cervenda | 2,8 3,4 50 12 24 -20 | 100 | HF | 1200
3M18 U0-U-G40 MF v cervena | 5,7 5,9 | 100 18 36 -20 | 100 | HF | 1200
3M18 U0-U-G60 MF V4 Cervena 7,3 8,3 100 18 36 -20 100 HF | 1200
NT5 MF v cervena 5,5 50 6 12 -20 | 100 | HF |1200
POLYAMID
2P6 G1-0 v bila 1,8 1,8 20 9 16 -20 | 100 LF | 2000
CNG V4 zelend 0,7 0,7 20 2 4 -20 100 | MF | 1200
CNPG v zelena 0,9 20 2 4 0 100 | MF | 500
PRO-L v zelena 0,9 0,8 15 2 4 0 100 LF 500
N v zelend 0,6 | 0,6 15 2 4 -20 | 100 LF | 1200
N8 V4 zelend 0,9 15 3 6 -20 100 LF 1200
NT1 v zelena 1,2 1,2 15 3 6 -20 | 100 | MF | 1200
NT2 v zelena 2 2,1 20 3,5 7 -20 | 100 | MF | 1200
NT3 V4 zelena 8 3,2 40 6 12 -20 100 | MF | 1200
NT4 V4 zelend 4 4,3 60 6 12 -20 100 | MF | 1200
P4 v zelena 3,4 3,7 | 200 20 40 0 100 LF | 2000
Pa/p v Sediva 3,1 3,5 | 200 20 40 0 100 LF | 2000
P4/N v cerna 3,4 3,7 | 200 20 40 0 100 LF | 2000
SILIKON
1M6 U0-S0 v v transp. 06 | 04 20 6 6 -30 | 100 | HF | 2000
2M8 U0-U-S0 v natural 1,3 1,1 30 8 16 -20 | 100 LF | 2000
2M8 U0-U-S0 GR v Sedivy 1,3 1,1 6 8 16 -20 | 100 LF | 2000
2MT8 S0-S0 V4 natural 1,2 1,1 30 8 16 -40 160 LF | 2000
2MT8 S0-S2 v v transp. 1,3 1,3 30 8 16 -40 | 160 | HF | 2000
2712 UO-U-S2 v v transp. 1,4 1,3 30 12 24 -30 | 100 | HF | 2000
2FG12 S0-S3 WHITE bila 1,1 1,5 40 12 24 -40 250 HF | 1400
SILON
SILON 25 W v bila 2,5 1,3 30 10 10 -20 120 LF | 2000
SILON 25 HC V4 antracit 2,5 1,6 30 10 10 -20 120 LF | 2000
SILON 40 HC v antracit 2,4 60 10 10 -20 | 120 LF | 2000
SILON 60 HC V4 antracit 5,5 3,4 100 10 10 -20 120 LF | 2000
SILON 60 NA v zelena 5,5 3,4 100 10 10 -20 120 LF | 2000

(1) Tichy béh: pasy maji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(2) Pfi vratném pohybu pasu je minimalni priimér dvojnasobny
(3) Elastické pasy ,EL“: povolené namahani pti 8% predpéti
(4) Treni transportniho povrchu
LF nizké
MF stfedni
HF vysoké



Vyrobni program - dopravni pasy
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mm kg/m? | mm | N/mm | N/mm °C °C

PVC
1M6 UO-V3AN v cerna 0,8 0,8 20 6 6 -10 60 LF | 3500
1M6 U0-V5 v v zelend 1 1,1 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO-V5 W v v v bila 1 1,1 20 6 6 -10 60 MF | 3000
1M6 UO-V5 N v v cerna 1 1,1 20 6 6 -10 60 LF | 3000
1mM6 UO0-V5 FM N v v cerna 1,1 30 6 6 -10 60 LF | 3000
1M6 U0-V5 SM N v v cerna 1,1 20 6 6 -10 60 LF | 2000
1M6 V5-V5 v zelend 1,8 2 30 6 6 -10 60 MF | 3000
1M12 UO-V5 N v v cerna 1,8 2 30 12 12 -10 60 LF | 2000
1M12 UO-V5 FH N v v cerna 2,1 30 12 12 -10 60 MF | 2000
1M12 UO-V5 SM N V4 v cerna 2,1 2 30 8 8 -10 60 LF | 2000
2T5 0-V-0 v V4 bild 1,6 1,7 20 5 10 -10 60 LF | 2000
2MT5 UO-V3 N V4 v cerna 1,8 2 20 6 12 -10 60 LF | 3000
2MT5 UO-V3 FH N v cerna 2,1 1,9 30 6 12 -10 60 MF | 2000
2MT5 UO-V3 SM N V4 v cerna 1,9 2 20 6 12 -10 60 LF | 2000
2M8 U0-V-U0 v v natural 1,5 1,5 30 8 16 -10 60 LF | 3000
2T8 U0-V-0 v natural 1,4 1,4 30 8 16 -10 60 LF | 3000
2M8 UO0-V5 A v zelend 2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3500
2M8 U0-V5 W Vv bila 2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 PN W v bila 2,2 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 UO0-V5 blue v modra ,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 U0-V5 FM v zelend 2,1 2,3 30 8 16 -10 60 MF | 3000
2M8 UO-V5 FM N v cerna 2,1 2,3 30 8 16 -10 60 HF | 3000
2M8 U0-V5 PS GR v Seda 2,3 2,3 30 8 16 -10 60 HF 500
2M8 U0-V5 RT GR v Seda 2,2 2,3 30 8 16 -10 60 HF | 2000
2M8 V5-V5 W v bila 2,5 3 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 V5-V5 blue V4 modra 2,5 3 50 8 16 -10 60 MF | 2000
2M8 U0-V17 GP v zelend 5,2 3,7 50 8 16 -10 60 HF | 2000
2M10 UO-V10 zelend 2,8 3,3 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 UO-Vio W v bila 2,8 3,3 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M10 U0-V10 blue V4 modra 2,8 3,1 50 10 20 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V-UO GR v v Sediva 1,7 1,6 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2T12 UO-VO zelena 2,5 2,6 80 12 24 -10 60 LF | 2000
2M12 U0-V3 V4 v zelend 1,9 2,1 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-V3 N V4 v cerna 1,9 2,1 40 12 24 -10 60 LF | 3000
2MT12 X0-V6 FH N v cerna 2,1 60 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V7 LG V4 v zelena 2,4 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V8 RT v v zelend 2,3 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V10 A v v zelena 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3500
2M12 UO-Vio W v v bila 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 UO-V10 N v v cerna 2,9 3,5 60 12 24 -10 60 LF | 3000
2M12 UO-V10 RT v v zelend 2,6 2,6 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2T12 UO-V10 v zelena 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2T12 UO-ViO W v bila 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 V5-V10 zelend 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 V5-V10 W v bila 3,1 2,8 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2T12 V5-Vi0O W Vv bila 3 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2712 V5-V10 blue v modra 3,1 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 W Vv v bila 8 3,4 80 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 UO0-V15 CL W v v bila 5,5 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 UO-V15 FB W Vv v bila 4,1 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V15 GPL N v v cerna 3,8 3,5 60 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V15 STW Vv v bila 3,6 3,5 80 12 24 -10 60 MF | 2000
2M12 U0-V20 GP v v zelend 5,5 3,9 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2T12 U0-V20 GP W Vv bila 5,5 3,9 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2T20 V10-VIOW A v v bila 4,5 5,4 120 20 40 -10 60 MF | 2000
2M20 U0-V25 RT v zelend 5 5,7 100 20 40 -10 60 MF | 2000
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mm | kg/m?> | mm | N/mm | N/mm °C °C
PVC
3T18 UO-VO zelend | 3,7 [ 39 120 ] 18 | 36 | -10 | 60 | LF |2000
3M18 U0-V15 A J | v | zelend | 42 | 49 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60 | MF | 3000
3M18 U0-V15 W v J bila 42 | 49 | 100 | 18 | 36 | -10 | 60 | MF | 3000
3T18 U0-V15 J zelena 4,2 4,9 | 100 18 36 -10 60 MF | 3000
3T18 UO-V15 W J bila 4,2 5 | 100 | 18 36 | -10 = 60 | MF | 3000
3T18 UO-V20 W J v bila 6,7 7,9 | 100 18 36 -10 60 MF | 2000
3730 V10-V10 Vyv i v v bila 6,3 7,4 | 200 30 30 -10 60 MF | 2000
PVC SAMOZHASECI
1M12 UO-V5 PN FR /| v |antracit | 1,8 [ 1,9 | 40 | 12 | 12 | -10 | 60 | HF | 2000
2M5 U0-V5 PN FR v antracit 1,9 2,1 40 6 12 -10 60 HF | 2000
2M12 UO0-V-UO0 FR v v antracit 2,5 2,5 40 12 24 -10 60 LF | 2000
2M12 U0-V7 LG FR v v antracit 2,7 2,4 40 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 UO-V10 FR v v antracit 2,5 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 UO-V10 RT FR v v antracit 2,7 2,9 60 12 24 -10 60 HF | 2000
2712 UO-V10 FM FR v antracit 2,6 2,9 50 12 24 -10 60 MF | 3000
2M12 U0-V20 FB FR v v antracit 4,6 3,9 50 12 24 -10 60 HF | 2000
2M12 U0-V20 GP FR / | ¢ | antracit | 55 | 39 | 50 | 12 @ 24 | -10 | 60 | HF | 2000
2M12 U0-V30 RL FR / | v | antracit | 85 | 58 | 60 | 12 | 24 | -25 | 70 | HF | 1200
PVC AGR SERIE
2M8 U0-V5 VM AGR zelena 2 2,2 30 8 16 -15 60 MF | 3000
2M12 U0-V10 VM AGR zelend | 25 | 29 | 50 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 3000
2M12 V5-V10 VM AGR zelend | 3,1 | 36 | 80 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 2000
2T12 V5-V10 VM AGR zelend | 3,1 | 36 | 8 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 2000
2T12 V10-V12 VM AGR zelend 46 | 80 | 12 | 24 | -15 | 60 | MF | 2000
3M15 U0-V15 VM AGR zelend | 41 | 46 | 100 | 18 | 36 | -15 | 60 | MF | 3000
3M15 V5-V10 VM AGR zelend | 41 | 48 | 100 | 15 | 30 | -15 | 60 | MF | 2000
(1) Tichy béh: pasy maji na spodni strané tkaninu LdB se snizenym tfenim (nizsi hlu¢nost)
(2) Pfi vratném pohybu pasu je minimalni priimér dvojnasobny
(3) Elastické pasy ,,EL“: povolené namahani pfi 8% predpéti
(4) Treni transportniho povrchu
LF nizké
MF stredni
HF vysoké
KOEFICIENT TRENI TOLERANCE PRO SPOJENE PASY
Typ Ocelovy La:g)rcn)at Ocelové Po\;gaunrgo— ciikallim)
povrchu plech dievo viélce vélce 10+ 100 101+500 | 501+ 1000 | 1001 + 3000
0, U0 0,2 0,25 0,2 0,3 t1 +2 +3 +5
u2 0,4 0,5 0,3 0,4 Délka (mm)
us 0,4 0,5 0,4 0,6 0+1000 | 1001 +5000 | 5001 + 10000 | > 10000
us 0,4 0,5 0,4 0,6
V5, V10 nevhodny 04 06 +5; -0 +10; -0 +30; -5 +50; -10
S0 0,3 0,4 0,3 0,5 Plati pro méfeni pasu skladovanych pfi teploté 20 °C
X0 0,14 0,16 0,2 0,3 a vlhkosti 60%.
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Legenda znaceni pasu

Pocet vrstev
textilu

=T

N/mm Sirky pfi
protazenido 1 %

2 T(m) 12 uo

Kryci vrstva
spodni strany

Vv/20

Dezén
plochy vrchni

Tlous$tka
(0,1 mm)

GP A

Konstrukce tazné kostry

Kryci vrstva strany

Dalsi vlastnosti

M Pfi¢né tuha
T Flexibilni
MT Kombinovana
FG Sklenéné vldkno
P Polyamid

U Polyuretan

V Polyvinylchlorid
G Guma

S Silikon

HP

MF

SP

TR

Blue
GR
HC

AGR
HP

Antistaticky

Samozhaseci pfisada
(dle DIN 22103-ISO 340)

Odpovidaji konceptu
HACCP pasl

Samoregeneracni
guma

Vysoce pricné stabilni
Mékky PUR (70 °ShA)

Pas z polyuretanu, vyrobni
Site 3000 az 3500 mm

Cerna barva

Transparentni

Bila barva

Modra barva

Seda barva

Elektrostaticky vodivy

Lepsi odolnost proti nizkym teplo-
tam

Nanosy HP - polyuretanovych pasl
odpovidaji HACCP konceptu v sou-
vislosti se zamezenim rlstu bakterii
a zlepSeni odolnosti proti plisobeni
potravinarskych oleja. Vysoka odol-
nost proti hydrolyze ¢ini pasy odol-
nymi proti vodnim pdram, nebo téz
parnimu tlaku, vznikajicimu pfi me-
chanickém Cisténi.




Dezény povrchu pasu

PN FB

LT

Site valce

b=1,1-b+10 (mm)

v

Site kuzelu

e = (d_+100)/500 (mm)

i
Site valce v poméru k celkové
Siti bubnu

b=b/2 (mm)

Legenda
b = Sife bubnu
b = Sife valce bubnu
b,= Sife pasu
d = vnéjsi priimér
e

e = kuzel

'




Vystroj a moznosti dopravnich pasti

Pasy lze doplnit rliznymi profily:
e vodicimi

e pricnymi (unaseci)

e specidlnimi

Profily jsou PVC i PUR v barvach — zelend, bila, modrd, rlznych tvard (K, L, T, S) a maji rGznou

tvrdost.

Na pasy se vysokofrekvencnim lisem pfivaruji také bocnice (vinovce) v PVC i PUR provedeni, riznych

vysek od 20 do 80 mm. Dale je mozné vybavit pas vodicimi knofliky, které zajistuji perfektni béh

pasu. Knofliky jsou vyrobeny z plastické hmoty odolné proti odéru a umoznuji pouziti bubnl s malym

pramérem.

Zatavené (zpevnéné) hrany pasu — specialni Gprava ke zlepSeni hygienickych vlastnosti pasa.
Dérovani / perforace pasu — dle potieb zakaznika na konkrétni icel (sani vzduchu, chlazeni, vakuové
pfidrZovani apod.).

Vinity profil — tyto pasy chrani prepravované zbozi pred otlakem a poskozenim (napf. ovoce).

Prsty — tyto prstové profily jsou odolné nizkym teplotdm. Vyrdbi se ve vysce 100 nebo 130 mm, pou-
Zivaji se zejména v potravinarstvi.

Pasy zatoCené (tzv. zatacky) — pouZivaji se pfi feSeni logistickych problému (pfechody, nedostatek
prostoru apod.) ve standardnich uhlech 45 °, 90 ° a 180 °. V ptipadé potfeby je mozné vyrobit i kon-

krétni libovolny Uhel dle poZadavku zékaznika.

> o 2
'@ = s _| & 5
% ¢ |3 =3¢ ¢ S
S = 2e 2 ST & & g
mm mm mm °ShA zelena | bild
VInovce z polyuretanu U typd s @ 10 musi
s C-U10/20 |10x20| 1,7 | 50 | 85 4 v délka nekoneéné-
g Cc-U10/30 |10x30 1,7/ 70 | 8 | v | v ‘F{'L;‘é’vcehz Z‘,’Cb”elbﬁt, ho pasu odpovidat
_ se hoal obzvias 4 bk 24 .
G0 10180 10NG0 T 7 90 I pam v PO ekt male | USG50
C-U 20/60 20660 17 150 85 | ¢ | v | Praméryvilcd. délka nekonetné-
Cc-U20/80 20x80 1,7 190 85 | v | ¢ ho pasu ‘;%pw'dat
Vinovce z PVC s textilni viozkou Vinovce se zpeviiovaci nas; usumm.
gw | CV-T10/20 | 10x20 | 1,7 | 60 | 60 | ¥ | Y | yiozkou, které se @(U]
CV-T10/30 | 10x30| 1,7 | 80 60 4 v | umistuji na véechny =
CV-T 10/40 10x40 1,7 |110| 60 v v | PVC transp. pdsy e
CV-T 10/50 10x50| 1,7 | 140 | 60 v/ v | nezavisle na celkové 229 ‘§
CV-T 20/60 20x60 | 3,4 |170| 60 v v | tloustce a textilnich . -
CV-T 20/80 | 20x80 | 3,4 | 210 60 v v | vrstvach. " 50mm




tec

5 T
> © ;G- ,§ %
5 4 5 5 5 5
g N EE 8% £ ETE cE g
£ 5 £E pZ g ZE SE g
PVC PUR Sxv PVC | PUR | PInd | Drazka | Podélna | Pficna | Podél | Napfi¢
K6 K6 U 6x3 | 60 | 70 | v 40740 |30 |50 | vgechny klinové
K8 K8 U 8x5 60 | 70 v v 40 40 40 50 | profily odpovidaji
K10 K10 U 10x6 | 60 | 70 | v | v 40 | 40 | 60 | 50 | I50norméma
K13 K13 U 13x8 | 60 70 | v | v 45 | 45 | 80 | 80 | mohou byt pouzity
K17 K17 U 17x11/ 60 | 70 | v | v 45 | 45 | 120 | 100 | jako hiavnivodici
K30 - 30x15 60 | - | v 60 60 | 220 | 150 | Profily.
KN8 KNS U 8x5 | 60 | 70 | v | v 40 | 40 | 35 -
KN8 GR - 8x5 60 | - | v 40 | 40 | 35 - ,
KN10 |KN10U | 10x6 | 60 | 70 | v | v 40 | 40 | 40 - | [roubkovane
KNIOGR | - 10x6 | 60 | - | 40 | 40 40 | - | NMinovéprofiydo
KN13 KN13U | 13x8 | 60 | 70 | v | v 45 | 45 | 50 S A P
KN13 GR - 13x8 | 60 | - | v 45 | 45 | 50 - '
KN17 KN17U [17x11| 60 | 70 | v | v 45 | 45 | 100 | -
KN30 - 30x15 | 60 | - | 60 | 60 | 180 | -
S8 S8 U 8x8 | 60 | 70 | v | v 40 | 40 | 80 | 50 | Ctyrohéa
S12 S12 U 12x12 | 60 70 J v 45 45 120 80 | pravouhlé profily
s15 - 15x20 | 60 | - 0 60 | 60 | 220 | 100 | mohou byt pouzity
$20 - 20x15 | 60 | - v 60 60 | 220 | 130 | jakopfitny nebo
s25 - 20x25 | 60 | - 0 60 | 60 | 300 | 150 | podélny profil.
- L20UHP | 10x20 | - | 70 - 55 - 40
- L30UHP | 10x 30 - 70 v - 55 - 40 | PU pticny profil
- LAOUHP | 10x40 | - 70 v - 55 - 40 | (80°). Tvrdost
- LSOUHP | 10x50 | - | 70 | v - 55 - 40 | 70°shA.
- LBOUHP | 10x80 | - | 70 @ - 55 - 40
- T20UHP | 10x20 | - | 70 | v - 55 - 40
- T30UHP | 10x30 | - | 70 | v - 55 - 40 | pU prieny profil
- TAOUHP | 10x40 | - | 70 | v - 55 - 40" (90°). Tvrdost
- TS0UHP | 10x50 | - | 70 | v - 55 - 40 | 70°shA.
- T6OUHP | 10x60 | - | 70 | v - 55 - 40
- L20 U 20x20 - | 8 v - 55 - 60
- L30U 20x30 | - | 8 | v - 55 - 60 e
- l40U 20x40 | - | 85 | v - |55 - 60 | (gRyenerent
- L50 U 20x50 | - | 8 | v - 55 - 60 '
- L8O U 20x80 - | 8 v - 55 - 60
- T20U 20x20 | - | 8 | v - 55 - 60
- T30 U 20x30 | - | 8 | v - 55 - 60 | oy orient orofil
- T40U 20x40 | - | 85 | v - 55 - 60 (0% P
- T50 U 20x50 - | 8 v - 55 - 60 '
- T60 U 20x60 | - | 8 | v - 55 - 60
L20 - 23x20 60 | - v - 55 - 80
L30 - 23x30 | 60 | - 7 - 55 - 80
L40 - 23x40 60 | - v - 55 - 80 | L oritnt orofi
L50 - 27x50 | 60 | - v - 55 - 100 | (g ™ P
L60 - 27x60 60 | - v - 55 - | 100
L70 - 27x70 | 60 | - Y - 55 - | 100
L8O - 27x80 60 | - v - 55 - | 100
T20 - 23x20 | 60 | - J - 55 - 80
T30 - 23x30 | 60 | - v - 55 - 80
T40 - 23x40 | 60 | - Y - 55 - 80 L oritnd orofi
150 - 27x50 | 60 | - % - 55 - 100 | gphePre
T60 - 27x60 | 60 | - 7 - 55 - | 100
T70 - 27x70 60 | - v - 55 - | 100
T80 - 27x80 | 60 | - /i - 55 - | 100
L20 RF - 20x20 60 | - | v - 65 - 80
L30 RF - 20x30 | 60 | - | v - 65 - 80 e
\/ L40 RF - 20x40 60 - - 65 | - | 80 |pyprenverof
L50 RF - 20x50 | 60 | - | v - 65 - 80 '
L70 RF - 20x70 60 | - | v - 65 - 80
T20 RF - 20x20 | 60 | - | v - 65 - 80
T30 RF - 20x30 60 | - | v - 65 - 80
T40 RF - 20x40 | 60 - v - 65 - 80 | PVC prieny profil
T50 RF - 20x50 | 60 | - | - 65 - 80 | (90°).
T60 RF - 20x60 | 60 | - | v - 65 - 80
T80 RF - 20x80 | 60 | - | v - 65 - 80

(1) Uvedené minimalni priméry plati pro pokojovou teplotu
(2) Pro tyto spodni vodici profily se doporuduje drazka ve valcich s toleranci +2,5 mm na kazdé boéni strané profilu




Specialni pasy

vakuové pridrzovani.

Pasy pro drevarské
prubézné brusky

Tyto pasy byly pro uvedeny ucel specidlné vyvinuty. Jsou
tvorfeny 2 az 3 vrstvami vysoce pevného polyesterového
textilu (PES) a pracovnimi vrstvami specialni gumy s vysokou
odolnosti proti obrouseni. Pracovni gumovy povrch mize

byt hladny nebo vyrazné dezenovany, pfipadné s otvory pro

. = € _= —
E‘f + 2 “% = c E f_:‘i g E
0> 8% |B—= ESE e €n =
o :f 8% 2T | 3£f g852 2 2
= s gL FE STZ |55°% S3 N
WD 2060 LP25 2 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2060 K10 2 60 8-9 18 100 1660 1100
WD 2070 LP25 2 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 2070 K10 2 70 8-9 18 100 1660 900/1100
WD 3060 LP25 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K10 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 K15 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3060 R20 3 60 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 glatt 3 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
WD 3070 K10 3 70 10 24 120 1660/2050 1100/1400
2/ 0 60 LP25
|
Pocet polyester. tkanin Trvdost transportniho povrchu Struktura transportni strany
Struktura Rozméry | Plnost dezénl - . .
Typ transportni strany | dezénl (%) Koeficient tfeni Poznamky
. Vyssi koeficient treni, pro lakované
LP25 ovalky 25x5 45-55 1,00 a ledténé dily.
v Standard pro optimalni brouseni a
K10 Ctverce 10 x 10 50-50 0,75 St hovan?
v Standard pro stroje s vakuovym
K15 Ctverce 15x 15 50-50 0,70 provozem.
v _ Pro zvlastni pripady i pro vakuové
R20 kosoctverce 20 x 20 45-50 0,70 pFisavani.




Specidlni remeny

Remeny z ,MF“
gumy bezesvé

Firma Reko s.r.o. nabizi Sirokou $kalu rdznych typd femend,
které nachazeji vyuziti v riznych odvétvich pramyslu (napf.

balici, papirensky, kartonaze, sluzby atd.).

Vlastnosti MF femenu:

* 7adné procesy spojovani: vSechny femeny jsou pomoci
specialni technologie zhotoveny jako bezesvé, zaruduji
stejnomérny povrch po celé délce, stejnomérny koefi-
cient tfeni po celé ploSe femenu,

e absolutné stejnomérna tloustka,

e tazna kostra z polyesteru zajistuje vynikajici trvanlivost

rozméru a vysokou pevnost v tahu.

Gumova vrstva se rozliSuje barevné v zavislosti na koefici-
entu tfeni a tvrdosti:

L malinova, 35 °ShA
R purpurova, 45 °ShA
B bézova, 50 °ShA

HS okrova, 40 °ShA

Maximalni tloustka: 15 mm se zbrousenou plochou.

PFi pouziti v synchronizovaném posuvu lze pouZzit femeny s
modulovym ozubenim. Na poptani je moZné dodat i perfo-
rovany femen, pokud ma byt pouZit na stroj se vzduchovym

sanim.

MF femen s PU ozubenim pro synchronni
pohyb.

|

MF femen s gumovym ozubenim pro
synchornni pohyb.

Remen s polyesterovou tkaninou

Remen elasticky bez tkaniny




Specidlni Ffemeny

Remeny pro papirensky priimysl

BezeSvé femeny se pouZivaji jako vstupni navadéci femeny
na falcovaci a lepici stroje a na vSechny stroje papirenského
pramyslu. Typ MF-351 G je diky svému vnitfnimu gumovému
vrstveni urcen zejména pro rychlejsi falcovacky a lepici stroje,
kde je zaru€ena konstantni rychlost. K dispozici jsou femeny
ve dvou rliznych tvrdostech (MF vrstev) v zavislosti na typu
zpracovavaného kartonu; k docileni kompromisu mezi tfenim

a opotrebenim nabizime:

e 35 °ShA malina: zpracovani lehkého kartonu.

* 45 °ShA cCervena: zpracovani vinité lepenky a rdznych
tvrdsich napinacich kartong.

Vnéjsi povrch ) Vnitfni povrch
Typ Tvrdost Tethlni Tvrdost
Material Barva (*shA) vloZka Material Barva (sha)
MFL-351G guma malina 35 polyester guma zelena 65
MFR-351G guma cervena 45 polyester guma zelend 65
MFHS-351G guma okrova 40 polyester guma zelend 65
MF HS - 311 guma okrova 40 polyester - natural -
MFL-311 guma malina 35 polyester - natural -
MFR-311 guma cervend 45 polyester - natural -




Remeny pro balici a davkovaci stroje

Remeny na davkovaci a balici stroje: pouZiti zvIa$té v potravi-
narstvi. Pracuji v parech a maji dulezity ukol, v prlibéhu faze
plnéni sackd jednotlivymi komponenty (bonbony, chipsy, ...)
zajistuji presny a korektni posun. Remeny bezvadné funguji
ptirychlosti 80-150 cyklG/min. K dispozicijsou tfi typy femen(
rozliSené tvrdosti MF vrstev v zavislosti na typu zpracovava-
ného zbozi, k docileni nejlepsiho kompromisu mezi tfenim a

opotfebenim nabizime:

* 35 °ShA malina: pro kluzké balici materialy, napf. po-
lyethylen a PVC folie.

* 45 °ShA Cervena: vhodné zejména pro drsné materidly
(papir, tkanina).

* 50 °ShA béZova: vhodné zejména pro hrubsi materidly
(papir, tkanina).

Vnéjsi povrch ) Vnitfni povrch
Typ Tvrdost Tethlni Tvrdost
Material Barva sha) vloZka Material Barva (*sha)
MF B - 311 guma béZzova 50 polyester - natural -
MF R - 052 guma cervena 45 - guma cervena 45
MFR - 053 guma cervena 45 - guma cerna 65

Zarizeni na utahovani vicek

Pevné spojené femeny zamérné konstruované pro pouZiti
na strojich automatického uzavéru vicek. Vykazuji zejména
vysokou teplotni odolnost a odolnost proti odéru.



Ploché hnaci remeny

GTI — Vysokovykonné femeny pro stfedné az vysoce vykon-
nostni tfidy. Dobra odolnost proti odéru a opottebeni. Odolny
vici plsobeni tukd a oleju. Antistaticky. Dimenzovan pro
drsné valcovny, fezacky mramoru, sekacky, hoblovky apod.

GGT — Remeny pro tangencialni pohon v textilnim préimyslu.
Antistatické. Odolnost proti odbéru a tepelnd odolnost.
Resistentni proti oleji a prachu. Zarucuji dobrou pfilnavost
a vysoky vykonnostni stupen. Uréen pro nékolikandsobny

pohon.

DG — Undseci femeny se symetrickym zdvojenym povrchem
ze specialni gumy zarucujici stabilni vlastnosti. Antistatické.
Pouziti na falcovackach a klihovackach, spirdlovych banda-
Zovacich strojich, u pohonu valeckovych transportéra, u tfi-
dicich postovnich strojd, v papirenském a kartonaznim pru-
myslu atd.

DG HS - Vysokorychlostni femeny pro sklddaci a lepici
stroje.

T-E — Vysoce vykonné ploché hnaci femeny pro Siroké poufziti.
Tangencialni pohony, obecné Ize pouZit pro malé priméry

femenic.

SV, ST, SS — Specialni fada fement REKOTEX s PES taznou
kostrou. Urceny jako nahrada celokozenych femen(. Lze je

spojovat lepenim, Sitim a sponkovanim.

UUI - Remeny s oboustrannym povrchem z chromové kiize.
Vlastnosti a oblasti pouZiti jako UTI, ale je uréen prevainé
pro nékolikandsobné a kfizové pohony.

DG-E — Vysoce vykonné femeny se zvySenym nanosem eleas-
tomeru. Velmi vhodné pro kartonazni a papirensky primysl

(napf. dutinkovace apod.).



UTI — Remeny s pracovni stranou z chromové klze. Ve srov-
nani s podobnymi se syntetickym povrchem jsou tyto do-
porucovany predevsim pro pohony, kde dochazi k velkému
zatizeni. Pracovni strana z klize umoznuje kratkodobé pro-
kluzovani bez poskozeni. Pro pohony s kuzelovymi koly,
pohony s presouvanim femen( napf. ramova pila, sekacka,
drti¢ kamene, papirensky prlimysl, pohon mlynd a jiné, ale

také pro kfizovy pohon.

Spojovani femen( se provadi ve vyhfivanych lisech pomoci
lepidel dodavanych firmou REKO s.r.o.
Zajistujeme téz kompletni servis, poradenstvi a montaze u

zakaznika.




Vyrobni program - hnaci remeny
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material | barva It(lf)ee;;, materidl | barva L(;)ee:;, mm knfz/ mm an{] N/cm | °C °C
E série
T-E10/20 textil okrova | 0,7 . guma ¢ernd | 0,7 | 21|25 | 25 |100| 200 | -20 | 70
T-E30/30 textil okrova | 0,7 % ° guma ¢ernd | 0,7 | 3,1 | 36| 50 300 600 | -20 | 70
DG-E10/30 textil okrova | 0,7 —;E‘) guma | okrova | 0,7 3 3,5 30 | 100 | 200 | -20 | 70
DG-E10/40 textil okrova | 0,7 * guma |okrova | 0,7 | 4,2 | 522 | 40 | 100 | 200 | -20 | 70
GGT série
GGT 40 textil Sedd 0,7 guma | zelend | 0,7 | 1,4 | 1,5 | 20 | 20 40 0 | 100
GGT 100 textil Seda 0,7 & guma zelend | 0,7 | 1,7 | 1,8 | 25 50 100 0 100
GGT 140 textil Seda 0,7 _§§ guma | zelend | 0,7 | 2,3 | 2,6 | 60 | 70 140 0 | 100
GGT 200 textil Seda 0,7 g guma | zelend | 0,7 | 2,6 | 2,8 | 100 | 100 | 200 0 100
GGT 280 textil Sedd 0,7 guma | zelena | 0,7 | 3,1 | 3,4 | 150 | 140 | 280 0 | 100
DG HS série
DG1/15 HS textil okrova | 0,7 guma | okrova | 0,7 | 1,6 | 1,8 | 20 | 50 | 100 0 | 100
DG1/30 HS textil okrova | 0,7 guma | okrova | 0,7 3 3,4 | 30 | 50 100 0 100
DG1/40 HS textil okrova | 0,7 'E . guma | okrova | 0,7 4 46 | 40 | 50 | 100 0 | 100
DG2/30 HS textil okrova | 0,7 g.fg guma | okrova | 0,7 | 3,2 | 3,7 | 40 | 70 | 140 0 | 100
DG2/40 HS textil okrova | 0,7 g guma | okrova | 0,7 4 48 | 50 | 70 140 0 | 100
DG2/60 HS textil okrova | 0,7 guma | okrova | 0,7 | 55| 63 | 60 | 70 140 0 100
DG3/40 HS textil okrova | 0,7 guma | okrova | 0,7 4 4,3 | 100 | 100 | 200 0 | 100
DG série
DG1/15 textil zelena | 0,7 guma | zelend | 0,7 | 1,6 | 1,8 | 20 | 50 | 100 0 | 100
DG1/30 textil zelend | 0,7 guma | zelenda | 0,7 3 3,4 | 30 | 50 | 100 0 | 100
DG1/40 textil zelenda | 0,7 guma | zelend | 0,7 4 46 | 40 | 50 100 0 | 100
DG2/20 textil zelend | 0,7 'E . guma | zelend | 0,7 | 2,4 | 2,8 | 40 | 70 140 0 | 100
DG2/30 textil zelenda | 0,7 g.f:, guma | zelend | 0,7 | 3,2 | 3,7 | 40 | 70 | 140 0 | 100
DG2/40 textil zelend | 0,7 g guma | zelenda | 0,7 4 48 | 50 | 70 | 140 0 | 100
DG2/60 textil zelend | 0,7 guma | zelenda | 0,7 | 55| 63 | 60 | 70 | 140 0 | 100
DG1/45 MF textil Cervena | 1 guma | zelend | 0,7 | 45| 51 | 50 | 50 100 0 | 100
DG2/60 MF textil | cervend | 1 guma | zelend | 0,7 | 65| 7,1 | 75 | 70 | 140 0 | 100
GTI série
GTI 100 textil ¢ernd | 0,3 guma ¢ernd | 06 |14 | 15| 25 | 50 | 100 0 | 100
GTI 140 textil cerna 0,3 guma ¢ernd | 0,6 | 23|28 | 60 | 70 140 0 100
GTI 200 textil cerna 0,3 'E . guma ¢ernda | 0,6 | 2,6 | 3,1 | 100 | 100 | 200 0 | 100
GTI 280 textil cernd | 0,3 L;’.E, guma ¢ernd | 0,6 | 3,4 | 3,9 | 150 | 140 | 280 0 | 100
GTI 400 textil c¢ernd | 0,3 g guma | cernd | 0,6 | 3,7 | 42 | 200 | 200 | 400 0 | 100
GTI 600 textil cerna 0,3 guma ¢ernd | 0,6 | 49 | 58 | 300 | 300 | 600 0 100
GTI 800 textil cerna 0,3 guma ¢ernd | 0,6 | 56 | 6,3 | 400 | 400 | 800 0 | 100
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material | barva t;ee:;, material | barva It(lf)ee;;, mm kng]z/ mm é\lré N/cm | °C °C
GTF série
GTF 40 textil zelend | 0,3 = guma | zelend | 0,6 | 0,9 1 15 | 20 40 0 | 100
GTF 60 textil zelena | 0,3 %g guma | zelend | 0,3 1 1,1 | 20 | 30 60 0 | 100
GTF 100 textil zelenda | 0,3 %‘9 guma | zelend | 0,6 1,4 | 1,5 | 25 | 50 100 0 100
GTF 140 textil zelenda | 0,3 < guma | zelend | 0,6 | 2,1 | 2,3 | 50 | 70 140 0 100
UTI série
UTI 60 textil | ¢ervend | 0,3 usen Sedd | 04 | 24 2,7 | 30 30 60 0 80
UTI 100 textil cervena | 0,3 usen Seda 04|25 25]| 50 50 100 0 80
UTI 140 textil cervena | 0,3 - usen sedda | 04 | 3,1 31| 75 | 70 140 0 80
UTI 200 textil cervena | 0,3 gg usen sedd | 0,4 | 3,3 | 3,4 | 100 | 100 | 200 0 80
UTI 280 textil | ¢ervend | 0,3 —o> = usen Sedd | 04 | 3,8 4 | 150 140 | 280 0 80
UTl 400 textil cervena | 0,3 < usen Seda 04 |44 | 4,6 | 200 | 200 | 400 0 80
UTI 600 textil cervena | 0,3 usen seda | 0,4 | 56 | 59 | 300 | 300 | 600 0 80
UTI 800 textil cervena | 0,3 usen sedd | 0,4 | 6,1 | 6,8 | 400 | 400 | 800 0 80
UUI série
uul 40 usen Sedd 0,4 usen Sedd | 04 | 32 32| 50 | 20 40 0 80
UuI 100 usefi tedd | 0,4 usefi | %d4 04 32 32 50 50| 100 O @ 80
Uul 140 usen Seda 04 | B usen seda 0,4 4 4,1 | 75 | 70 140 0 80
Uul 200 usen Sedd 0,4 _3;10:) usen Sedd | 04 | 42 4,4 | 100 100 | 200 0 80
UuI 280 usefi Sedd | 0,4 | & usefs t%ed4d | 04| 48| 5 | 150|140 | 280 | 0 | 80
Uul 400 usen Seda 0,4 usen Seda 0,4 6 6 | 200 | 200 | 400 0 80
Uul 600 usen Seda 0,4 usen Seda 04| 7,2 7,6 300 300 600 0 80
KONSTRUKCE PLOCHYCH REMENU
GTF, GTI, UTI polyuretan Asymetricky
Vrchni | GGT, DG, T-E, DG-E guma 1 ’
strana | DG MF guma s vysokym koef. tfeni f/f\\
uul kaze RN, I—
Tasné | GTF, GTl, UTI,GGT, DG, UTI | polyamid s ﬁ
jadro | T-E, DG-E polyester
GTF polyuretan
BEZici 1) GGt DG, DG-E, T-E guma ’
strana —
uul, UTl kaze

Remeny se vyrabé&ji do maximalni $ite 500 mm.




TOLERANCE REMENU

Tolerance rozmér( pfi vyrobé spojenych femend.

do 5000 mm +0,5% do 60 mm +1mm
Délka | od 5000 do 20000 mm | +0,3% Site od 60 do 150 mm +1,5mm
nad 20000 mm +0,2% nad 150 mm +2mm

Stavebni tvary fremenic

U pfimého prevodu femene je vhodné, aby byla zaoblena vétsi femenice. Mohou byt zaobleny také
obé. U pohon( polokfizenych, kfizenych a pohoni s vice femenicemi je doporuceno zaobleni vSech
femenic.

Klenuti nesmi byt hranaté nebo tupé kuZelovité. Doporuc¢ené materidly: Seda litina nebo ocel s
hladkym povrchem. Vyska oblouku h zavisi na priiméru valce az 400 mm (tab. 1). Pro D > 400 mm je h
zavisla na primeéru D, rovnéz na Sifi b remenice (tab. 2). Pravidlem je, Ze femen je o 20 mm uzsi, nez

Site femenice. Ve specialnich pripadech mize byt tento rozmér zredukovan na 10 mm.

Tab. 1 Tab. 2
Hodnota vysky oblouku h je zavisla  Hodnota vy$ky obloku h je zavisla na priméru D a Sifi b
na priméru D (ISO R22/DIN 111) (ISO R22/DIN 111)

@D Rozméry h max. Siteb | <125|140a160 | 180a200 | 2242250 | 280a315 355 2400
mm mm @D Rozméry h max.
od 40 do 112 0,3 400 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 | 1.2
125 a 140 0,4 459 1 1,2 1,2 1,2 1,2 1,2 | 1.2
160 a 180 0,5 500 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
200 a 224 0,6 560 1 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5
250 a 280 0,8 630 1 1,5 2 2 2 2 2
315 a 355 1 710 1 1,5 2 2 2 2 2
800 1 1,5 2 2,5 2,5 25 | 2,5
b 900 1 1,5 2 2,5 2,5 25 | 2,5
-« 1000 1 1,5 2 2,5 ) e
"""""" I ha 1120 1,2 1,5 2 2,5 3 3 | 35
' 1250 1,2 1,5 2 2,5 3 35 4
D 1400 1,5 2 2,5 3 3,5 4 4
1600 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5
1800 2 2,5 3 3,5 4 5 5
2000 2 2,5 3 3,5 4 5 6




Kulaté a klinové polyuretanové remeny

Kulaté a klinové femeny z polyuretanu maji velice Siroké moz-
nosti pouZiti: pfenos malych krouticich momentd pfi nizkych
a stfednich rychlostech, moznost pouziti na lehkou prepravu.
Vsechny typy femen( vykazuji odolnost proti roztrZeni, odro-
lenia krouceni. VSechny jsou odolné chemikaliim, oleji a tuku.
Nejsou citlivé na prach, Spinu a vlhkost. Pfipustné provozni
teploty jsou mezi-20 °C az +60 °C. Kulaté femeny z PU - serie
jsou zelené a s drsnym povrchem . Na pfani je mozné dodat

tyto femeny s hladkym povrchem. Vsechny klinové femeny

jsou svétle zelené, tvrdost 92 °ShA.

KULATE REMENY SERIE ,,RU“

@ Pfenosny jmentv)v,it\'/ vykon Dyna’rvnic!(é vMin. ¢
(kW) - napéti 8 % zatizeni femenic
mm rycholost m/sec N mm
2,5 5 10 15 4% 8%
2 0,01 | 0,02 | 0,04 | 0,06 5,8 9 15
3 0,02 | 0,05 | 0,07 | 0,12 13 21 20
4 0,04 | 0,08 | 0,16 0,23 23 36 35
5 0,06 | 0,13 | 0,25 | 0,37 35 58 45
6 0,09 | 0,18 | 0,36 | 0,50 52 85 50
7 0,12 | 0,25 | 0,50 | 0,75 70 115 60
8 0,17 | 0,35 | 0,70 0,90 90 150 70
9 0,20 | 0,40 | 0,85 | 1,12 120 190 75
10 | 0,27 | 0,55 | 1,05 | 1,50 140 230 80
12 | 0,40 | 0,80 @ 1,50 | 2,00 210 330 100
15 0,58 | 1,15 | 2,00 3,30 320 520 130

KLINOVE REMENY

Rozmér Dynamické Min. @
Typ bxh zatizeni 8 % femenic
mm N mm )
L | 8x5 16 40 - VAN
See-chumemmemnil 1))
A 13x8 45 60
B 17 x 11 62 75
C 22x 14 105 100




Bandazovaci pasy

Bandaze byly specialné vyvinuty pro textilni primysl, avsak
dnes se vyuZivaji vSeobecné v transportni mechanizaci ke
zvySeni adheze.

Sérii standardniho programu doplnuji rdzné druhy dle poza-
davkl na dalsi funkce napf. pro tkalcovny, bélirny, tiskarny,
barvirny a pfipravny.

Standardni Sife 50 a 70 mm, jiné Sife jsou moziné za
pfiplatek.

Bandaze se vyznacuji zejména:
e vysokou stabilitou rozmér( i v mokrém prostredi,
* specialni polyesterovou kostrou nebo tkaninou ze skel-
nych vladken (FG typy),
» velkou odolnosti proti opotiebeni,
* vyborna odolnost proti olejlim a tukdm,
* snadnad a Cistd montaz.

Textilni kostra je z polyesteru vyjma FG typu (skelné vlakno)
a FLO typu (netkana textilie) a FLO ze SP (bavina).

Samolepici verze (ozn. A) mize byt doddna pro vSechny
typy.

Lepidla:
e TEXCOL pro vSechny typy, mimo SIO-FG.
*  SILIKON pro SIO-FG.
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material barva t\igc;oAst mm | min. |max.| m

NGO o piskova 50 1,5 0 | 100 | 100

NG3 g piskova 50 2,0 | 0 | 100 | 100

NG5 \;’ piskova 50 1,9 0 | 100 | 100

NG7 S piskova 50 1,7 0 100 | 115

NG7-S ;g_ piskova 50 2,5 0 100 | 115

NGS8 piskova 55 2,0 0 100 | 100

SGO tm. Sedd 55 1,8 | -10 | 120 | 115

SGO0-D sv. Seda 75 2,3 | -10 | 120 | 115

SGO-E piskova 40 2,8 | -10 | 120 | 115

SGO-M tm. Seda 50 2,2 | -10 | 120 | 115

SGO0-S tm. Seda 55 2,5 | -10 | 120 | 115

SG1 tm. Sedd 55 2,0 | -10 | 120 | 115

SG1-E piskova 40 3,0 | -10 | 120 | 115

$G3 £ sv. $eda 50 2,0 | -10 | 120 | 100

SG4 % tm. Seda 65 4,2 | -10 | 120 | 100

SG5 % sv. Seda 65 2,0 | -10 | 120 | 100

SG6 i3 sv. dedd 65 | 2,0 | -10 | 120 | 100

SG7 % bila 65 2,0 | -10 | 120 | 115

SG7 gr Sedd 65 2,0 | -10 | 120 | 115

SG7-H jantarova 65 2,0 | -10 | 120 | 115

SG7-L bila 65 1,7 | -10 | 120 | 115

SG7-M jantarova 50 1,9 | -10 | 120 | 115

SG7-S bila 65 2,5 | -10 | 120 | 115

SG8 bézova 60 2,0 | -10 | 120 | 100

SG8-HX bézova 50 2,5 | -10 | 120 | 100

PUO o tyrkysova 70 1,7 | -20 | 80 | 100

PU5 2 tyrkysova 70 2,1 | -20 | 80 | 100

PU8 tyrkysova 70 2,0 | -20 | 80 | 100

PVO transparent 45 1,8 0 60 | 100

PVO ve zelend 45 1,8 0 60 | 100

PV5 transparent 45 2,3 0 60 | 100

PV5 ve g zelend 45 2,3 0 60 | 100

PV6 o transparent 45 1,9 0 60 | 100

PV6 ve zelend 45 1,9 0 60 | 100

PV7 transparent 45 1,9 0 60 | 100

PV7 ve zelend 45 1,9 0 60 | 100

SI0 bila 50 1,1 | -20 | 160 | 115

SI0-FG bila 50 1,4 | -50 | 200 | 115

SI0-FG tr é transparent 50 1,4 | -50 | 200 | 115

SI0-S = bila 50 2,0 | -20 | 160 | 115

SI1 az modra 45 1,6 | -20 | 150 | 115

SI2-FG transparent 50 1,5 | -50 | 200 | 115

NPO /A neopren sv. seda - 3,5 | -40 | 70 | 50

FLO samet Zelena - 2,4 | -10 | 60 50

FLO ne SP cerna - 2,6 0 100 | 100

FLO
NG
NP
PU
PV
SG
S|

0 N O LA W N R O .

<

FG

HX

—

TYP POVRCHU

samet

pfirodni guma
neoprén
polyurethan
polyvinylchlorid
syntetickd guma

silikon

TYPY DEZENU

hladky

lehka tkanina
stfedni tkanina
tézka tkanina

grip

nopky

jemny pisek
stfedné hruby pisek
hruby pisek

SPECIALNi PROVEDENI

vysoka tvrdost

pénova syntetickd guma
sklenéné vldkno

vysoky vykon

vysoky vykon karboxylova
guma

zmensena vrstva

mékké provedeni

vetsi vrstva gumy




Gumové a silikonové desky

Nabizime tento material v rolich nebo deskach a to na zakladé

rtznych polymerovych bazi v zavislosti na oblasti pouZiti.

Guma - pouZiva se tam, kde je Zadana vysokd pruznost.
Silikon — pro pouZiti v prostfedi vysokych teplot a pfi
pozadavku malé pfilnavosti.

MF platy se zhotovuji v rolich v max. $ifi 1600 mm nebo
2000 mm a ve standardnich délkach 100 a 200 m. Platy do-
davame i v jinych rozmérech na pozadani zakaznika.

Tento materidl je vyrabén v tvrdosti 35-50 °ShA v rGznych ba-
revnych provedenich a v tloustkach 2,0-10 mm. Na pozadani

zakaznika je mozné dodat i min. mnoZstvi v urcité tloustce.
Desky mohou byt pouZity v nasledujicich oblastech:

Nabytkafstvi: pro membranové lisy na vrstveni PVC folii
nebo dyhovani. Desky maji za Ukol pfi vrstvici fazi zajistit per-
fektni pfilnuti a poZzadovany prenos teploty béhem pracov-
niho cyklu. Desky typu LI-SI W ze silikonu jsou do teploty
200 °C.

Papirenstvi: MF desky jsou doddvany pro nalepeni na textilni
nosi¢ nebo na ozubeny femen ve falcovacich nebo lepicich
strojich. V zavislosti na pouZiti se vyrabéji v rdznych tvrdos-
tech 35 a 45 °ShA.

KoZedélny priimysl: na mékdici stroje.

MF desky bez kostry se pouZivaji: v hornickém a kamenickém
pramyslu, jako ochrana proti opotrebeni, na cisténi potrubi
vodou od pisku, jako ochrannd vrstva do prenosnych boxu
pro zvifata, stirace skel, ochrana proti ndrazu na strelnici.
Siroka nabidka rdiznych tvrdosti pokryje vétsinu poptavky na
trhu.
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Pro nabytkarsky pramysl
LI-G10 guma 45 hnéda 1,0 1,1 -20 120 2000
LI-G20 guma 45 hnéda 2,0 2,2 -20 120 2000
LI-G25 guma 45 hnéda 2,5 2,7 -20 120 2000
LI-G35 guma 45 hnéda 3,5 3,8 -20 120 2000
LI-G40 guma 45 hnéda 4,0 4,5 -20 120 2000
LI-G40 GR guma 50 Seda 4,0 4,3 -20 120 2000
LI-G50 guma 45 hnéda 5,0 5,3 -20 120 2000
LI-SI10 silikdn 40 bézova 1,0 1,1 -50 160 2000
LI-SI20 silikon 40 béZova 2,0 2,2 -50 160 2000
LI-SI30 silikon 40 bézova 3,0 3,4 -50 160 2000
LI-S140 silikon 40 béZzova 4,0 4,6 -50 160 2000
LI-SI10 W silikdn 50 bila 1,0 1,1 -50 200 2000
LI-SI20 W silikdn 50 bila 2,0 2,2 -50 200 2000
LI-SI30 W silikdn 50 bila 3,0 3,3 -50 200 2000
LI-SI40 W silikon 50 bila 4,0 4,4 -50 200 2000
Pro papirensky pramysl
LC-G20R guma 45 cervenad 2,0 2,2 -20 100 1600
LC-G30 L guma 35 cervena 3,0 3,0 -30 80 1600
LC-G30R guma 45 cervena 3,0 3,3 -20 100 1600
LC-G40 L guma 35 cervenad 4,0 4,0 -30 80 1600
LC-G40R guma 45 cervena 4,0 4,4 -20 100 1600
LC-G50 L guma 35 cervena 5,0 5,0 -30 80 1600
LC-G50R guma 45 cervend 5,0 5,5 -20 100 1600
LC-G60 L guma 35 cervenad 6,0 6,0 -30 80 1600
LC-G60 R guma 45 cervend 6,0 6,6 -20 100 1600
LC-G8O L guma 35 cervena 8,0 8,0 -30 80 1600
LC-G8OR guma 45 cervenad 8,0 8,8 -20 100 1600
LC-G100 R guma 45 cervena 10,0 11,0 -20 100 1600
Pro kozedélny pramysl
LP-G20 FL guma 45 hnéda 2,0 2,2 -20 120 2000
LP-G25 FL guma 45 hnéda 2,5 2,7 -20 120 2000
Pro sitotisk
LX-45-G20 guma 45 cernd 2,0 1,9 -20 100 2000




Skloteflonové tkaniny PTFE , Teflon“

Reko s. r. 0. dodavd tkaniny s oboustranné nanesenym
teflonem rlznych tloustek na nejrGznéjsi druhy poufZiti
v mnoha variantach jako jsou vyrezy, metradze, nekonecné
spojené pasy, atd.

Varianty:
¢ hladké do 2,4 mSire,
* sitové do 4,8 m Sife,
e samolepici do 2,4 m Site.

Spojovani téchto materiala: svar, Siti, sponky.

Vybaveni: zesileni hran - napfiklad pro nyty apod.

Vlastnosti:
e antiadhezivni povrch,
e zdravotni nezavadnost,
e teplotni odolnost 260 °C (kratkodobé az 300 °C),
e odolnost proti UHF a UV zareni,
* vynikajici kluznost, pevnost v tahu,
e odolnost vici louhtdim a kyselinam,
e mrazuvzdornost (az-70 °C),
e moznost sterilizace,

¢ nehorlavost.

Diky uvedenym vlastnostem ma nekonecnou skalu pouZziti:

Balici pramysl — svareni oball, baleni hotovych jidel, linky
na peceni peciva, hamburgerd, vakuové balirny atd.
Textilni pramysl — vyztuhy limeckd, Zehlici stroje, barveni
textilu, suseni, potisk.

Pekafsky pramysl — peceni bez tuku, pecivo, pizza,chléb,
cukrovinky (7039-1 DARK specialné vyvinut).

Vakuové suseni — kdava, mléko atd. UV nebo mikrovinné

suseni.




Gumarensky pramysl — kratkodobé az 300 °C.

Nabytkafsky primysl — laminovani, lepeni.

7 vev

Pramysl plastovych oken a dvefi—jednoduché ¢isténi, nele-
pivé kryti stén (TACWELD 69 specialné vyvinut).

Reko s.r. 0. doddava i samolepici pasky ,, TAC TAPES” v rliznych

Sitkach a tloustkach na konkrétni pfani zakaznika.

,Sitoviny” PTFE s oky — pro suseni, barveni, uzeni a potisk.

Oka o rozmérech 2x2 mm, 4x4 mm a 6x6 mm.

Dalsi druhy materiald nabidne Reko s. r. 0. na zakladé kon-

krétni poptdvky.

Site pasu (mm)
Tloustka pasu (mm)
6-300 [>300-750|>750-1500| > 1500

0,12-0,25 75 75 100 150

0,25-0,48 75 75 100 150

0,48-0,63 100 150 150 200

0,67-0,77 100 150 200 250

Typ Max. v Pevnost Typ Elektronicky
pasu Sife Tloustka v tahu pojiva Pevnost praraz Teplota
m mm N/5 cm N \Y, min. max.

Teflon
5038 1,5 0,073 500 - 7 1000 -73 260
5058 1,5 0,115 800 - 10 2000 -73 260
7108 1,5 0,235 2000 - 35 2500 -73 260
TACWELD 69 1 0,145 1500 - 20 4000 -73 260
7039 - 1DARK 1 0,075 500 - 7 1000 -73 260
Samolepici teflon
5058 A 1 0,115 800 akrylatové 10 1000 -73 180
7068 A 1 0,138 1100 silikonové 10 3300 -73 260
7108 A 1 0,235 2000 silikonové 35 2500 -73 260
TACWELD 69 A 1 0,145 1500 silikonové 20 4000 -73 260




Gumové dopravni pasy

Reko s.r.o. dodava prvottidni gumové dopravni pasy znacky
SAVA.

Dopravni pas se skldda ze dvou ¢asti —tazného nosice (kostry)
a kryci vrstvy. Kryci vrstva je vyrobena z gumy, tazny nosic ze
zvlastni, pro tento ucel vyrobené tkaniny. Hrany mohou byt

chranéné nebo volné.

Gumové pasy podle druhu gumovych krycich vrstev:

Odéruvzdorné pasy:

NL Odéruvzdorné pasy.

Y Odéruvzdorné pasy, jakost odpovida DIN 22102.

ML Pasy s velkou odolnosti proti odéru.

X Pasy s mimoradnou odolnosti proti odéru, jakost
odpovida DIN 22102.

w Pasy odolné&jsi proti odéru nez typ X, jakost odpo-

vida DIN 22102.

N17 Pasy velmi odolné proti odéru, jakost odpovida BS
(British Standard) 490.

M 24 Pasy mimoradné odolné proti odéru, jakost odpo-
vidad BS (British Standard) 490.

Grade 2 Odéruvzdorné pasy, jakost odpovidd normé RMA
(USA).

Grade 1 Vysoce odéruvzdorné pdsy, jakost odpovida poza-
davkim RMA (USA).

Pozndmka:

VSechny uvedené pasy jsou pouzitelné k prepravé materidlu
o maximalni teploté 80 °C, pfi vnéjsi teploté od -25 °C do
60 °C. VSechny typy krycich vrstev jsou antistatické.



Samozhaseci pasy pro doly:

S Samozhaseci a antistatické pdsy s ochrannou kryci
vrstvou nebo bez ni pro pouZziti v dolech.

K Samozhaseci a antistatické pdsy s ochrannou kryci
vrstvou urcené pro doly.

Pozndmka:
Odpovidajici pozadavkdm DIN 22102, DIN 22103, DIN 22104.
V objednavce je nutno uvést, jakym standarddm musi pas
odpovidat.

Pasy odolné proti vysokym teplotam:

T1 Tepluvzdorné pasy. Pfipustné pro teploty dopravova-
ného materialu do 100 °C, kratkodobé az do 120 °C,
pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

T2 Tepluvozodrné pasy. Pripustné pro teploty dopravo-
vaného materialu do 125 °C, kratkodobé az do 150 °C,
pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

T3 Tepluvzdorné pasy. Pfipustné pro teploty dopravova-
ného materialu do 150 °C, kratkodobé az do 180 °C,
pro vnéjsi teploty od -25 °C do 60 °C.

Pozndmka:

Vsechny tii typy odpovidaji ISO 4195-1 a ISO 4195-2. U past
odolnych vicéi vysokym teplotdm doporucujeme uziti trans-
portéru s automatickym systémem napinani.




Gumové dopravni pasy

OR

Pasy castecné odolné proti olejim, tukim a zvysené
teploté:

Typ T Teplotné odolné pasy. Pripustné pro teploty dopra-

vovaného materidlu do 100 °C, ¢aste¢né odolné vuci
olejim a tuklm. Vnéjsi teplota od -20 °C do 60 °C.

Pasy odolné vuci olejim a tukiim:
MOR Stredné odolny vici olejiim a tukim. Pfipustny pro

teploty dopravovaného materidlu do 60 °C. Vnéjsi
teplota od -20 °C do 60 °C.
Odolny vicéi olejim a tuk(m. PFipustny pro teplotu
dopravovaného materidlu do max. 60 °C. Vngjsi
teplota od -15 °C do 60 °C.

V Cerné barvé, antistatické podle DIN 22104.

V zelené a bilé barvé, pro potravinarsky pramysl podle
BGA (Spolkovy ufad pro potravinarsky pramysl) XXI
— kategorie 111/1981, nejsou antistatické, max. Sifka
1300 mm, nechranéna hrana.

Vyrabi se jen z EMF tkaniny.

Dalsi informace Vam radi poskytneme na zadkladé konkrétni

poptavky, véetné zvlastnich typd, standardnich rozmérd, vy-

baveni pasU, vzorovani atd.



Vystroj textilnich stroja:

vietenové pasky,

feminky tvarovaci a odtahové,

valchy, frotéry,

feminky délici rouno,

odtahové a pfitlacné valecky s jadrem i bez jadra.

Sponky:

galvanické
nerezové
dratkové
Sroubové

,aligdtorky”

Lepidla:

K/F1 na lepeni femenovych a pasovych spoju.
POLIFIX na femeny z usni.

REKOTEX na femeny REKOTEX.

Dalsi druhy.

Sponkovace

Brusky na brouseni femenovych spoju

Spojovaci lisy

Adhezivni vosk na hnaci femeny

A dalsi zafizeni na pfipravu a spojovani past a femend.

Doplnkovy sortiment




Plastové méchy - kryty
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Pouziti:
K ochrané rliznych strojnich mechanisma pred prachem nebo
jinym znecisténim pfi provoznich teplotach -5 °C az +60 °C

(vyssi tepelna odolnost po dohodé).

Material:

Hlavni: rGzné druhy nanosovanych textild.

VlyztuZeni: napf. lepenka, karton, plast, apod.

Ramecky a vodici vlozky: preklizka, ocelovy plech, pozinko-

vany plech, plast.

Provedeni:

Dle poZadavku zdkaznika a moZnosti vyrobce.

Tvary prirezu: kruhové, ¢tyrhranné, ve tvaru ,U“ nebo , L
rovinné nebo specidlni méchy.

Skladané (z jednoho i vice dil{l, spojené rdameckem pfipadné
i bez ramecku, spojené slepenim) nebo Sité (z jednotlivych
dild, v misté Siti podlepené lepidlem).

Podle pozadavku zakaznika jsou méchy vybaveny vyztuhami
a zakoncenim pro montaz (ramecky).

Treci plochy zub mohou byt doplnény paskami, omezujicimi

roztazeni.

Udaje pro objednavani:

Je nutné prilozit vykres nebo alespon ndkres poZzadovaného
méchu se vSemi potifebnymi rozmeéry.

Nutné musi byt uvedeny tyto Udaje: roztazena a stlacena
délka (L, L,), vn&jsia vnitini rozmeéry, zplsob uchyceni méchu
- typ a rozméry pfirub, pfipadné specifikace rameckl, mate-

ridl, pracovni prostiedi a dalsi pozadavky (vyztuhy, atd.).

Pozndmky:

svvs

standardnich toleranci rozméra.



Usniové méchy - kryty

Pouiiti:

K ochrané rdznych strojnich mechanismd pred prachem
nebo jinym znecisténim pfi provoznich teplotach -20 °C az
(kratkodobé) 90 °C.

Material:
Specialni chromita usen v tloustce 0,7-2,0 mm, standardné

v ¢erné barvé.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a mnozZstvi vyrobce.

Vélcové, ¢tyrhranné, ovalné, kdnické a specidlni méchy.
Tvarované na formé nebo sesivané z vysek ¢i vyrez(.

Rub i lic je standardné upraven specidlnim impregnacnim
roztokem pro snizeni nasdkavosti.

Na vyzadani méchy vybaveny vyztuhami a zakonéenim pro
montaz.

Na vyzadani dprava usné proti plisnim, pfripadné navic

hydrofobizace.

Udaje pro objednavani:

Je nutné prilozit vykres nebo alespon nakres poZadovaného
méchu se vSemi potfebnymi rozméry.

Nutné musi byt uvedeny tyto Udaje: roztazena a stlacena
délka (L, L, ), vn&jsi a vnitini rozméry (u uvedeného valco-
vého méchu: d , d,), zplsob uchyceni méchu —typ a rozméry
pfirub (ve zndzornéném pfikladu: d,, L, d,, L,), pfipadné spe-
cifikace rameck(, material (tloustka, pfipadné barva), pra-
covni prostredi a dalsi pozadavky (vyztuhy, hydrofobni nebo

protiplisfiova Uprava atd.).

Poznamky:

evvs

standardnich toleranci rozméra.
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Frikéni oblozeni setrvacnikovych lisu

Pouziti:

ObloZeni se navlékd na obvod vénce setrvacniku. SlouZzi k
plynulému prenaseni pohybu tfecich kotoucd na vieteno a
smykadlo frikéniho lisu. ObloZeni Ize pouZivat pro provozni
teploty -20 °C az +90 °C.

Material:

Chromita nebo chromitottislend usen (licovd nebo Stipen-
kova) s pevnostni vloZkou pro snizeni taznosti (specidlni
tkanina nebo polyamidova félie). Pevnostni vliozka je vlepena
mezi dvé vrstvy usné, polyamidovou félii je mozno pouZivat

spolecné s usni bez slepeni.

Provedeni:

Pfedtvarovany usfovy pasek s pevnostnivioZzkou (nebo pasky
z usné a polyamidové félie) se na sebe spiralovité vrstvi do
predepsané vysky. Navinuté vrstvy jsou stabilizovany oce-
lovymi nyty, vruty, vzdalenymi od sebe pfriblizné 40 mm.
Standardné se oblozZeni vyrabi v téchto rozmérech (véetné
meznich odchylek):

Pramér setrvacniku: 600-3000 mm
Vyska (v): 50-220 mm (3 mm)
Sitka (t): 15-45 mm (1 mm)

Jiné rozméry po dohodé. ObloZeni se vyrabi s pfedpétim, aby
dokonale pfilehlonavénecsetrvacnikuanesmeklose. Velikost

predpéti urcuje vyrobce podle rozméri a zkusenosti.

Udaje pro objednavani:
Pramér setrvacniku, vyska oblozeni (v), Sifka (t), specialni
poZzadavky.

Pozndmky:
Na vyzadani poskytuje dodavatel ndvod k montazi. Nejvyssi
evropska kvalita.



Usnové tésnici manzety K (klobouckové)

Pouiiti:
Prednostné k utésnéni pistnich tyci (vzduch-olej-voda), tlak
do 50 MPa.

Material:

Speciadlni usef tfiselnda nebo chromitd (popfipadé
chromitotrislena).

Ttislena pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle poZadavku zakaznika a moZnosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

ManZety lisovany do tvaru v kovovych formdach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Sefiznuti vysky manzety pod Uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak.

Manzety jsou podle potfeby impregnovany rliznymi typy
napalovacich smési podle zplUsobu pouZiti a poZzadovanych

vlastnosti (zejména tvrdosti).

Udaje pro objednavani:

Rozméry manZety: ndkres nebo vnitfni a vnéjsi prameér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostfedi: studena voda, horka voda, studeny mi-
neralni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specialni pozadavky.

Pozndmky:
Bliz&i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9266 véetné
standardnich toleranci rozméru.




Usnové tésnici manzety M (miskové - jednoduché)

Pouziti:

Pfednostné pro vzduchové, brzdové, upinaci systémy a Cer-
padla —tlak do 50 MPa.

Pfednostné pro hydraulické zafizeni —tlak do 5 MPa.

Material:
Specialni usen tfislena nebo chromita (popfipadé chromito-
tfislena). Trislend pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.
Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle poZadavku zakaznika a moZnosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 10 mm. Manzety lisovany do tvaru v kovovych
formach - standardné je tésnici plochou rubova strana usné.
Sefiznuti vysSky manzety pod uhlem cca 30-45 °, pokud neni
stanoveno jinak. Manzety jsou podle potfeby impregnovany
rdznymi typy napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a
poZadovanych vlastnosti (zejména tvrdosti). Na vyzadani
mohou byt manZety opatfeny otvory pro uchyceni nebo spe-
cidlnimi drazkami. Pro zajisténi zvySené nepropustnosti napf.
do brzdovych valcli doporucujeme manzety vyrobené z usné
spojené s polyuretanovou folii.Specidlni manzety vyrabime
také pro benzinova Cerpadla.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: ndkres nebo vnitini a vnéjsi primér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studena voda, horka voda, studeny mine-
ralni olej, horky mineralni olej, vzduch, kyslik.

Specialni pozadavky.

Pozndmky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9267 véetné
standardnich toleranci rozméra.



Usnové tésnici manzety U (dvojité)

Pouiiti:
Pfednostné pro hydraulicka zafizeni (olej-voda) — tlak do
60 MPa.

Material:
Specidlni usen tfislend nebo chromita (popfipadé chromito-
trislend). Trislena pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.
Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle pozadavku zdkaznika a moznosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 12 mm.

ManZety lisovany do tvaru v kovovych formach - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Sefiznuti vysky manzety pod uhlem cca 30-45 °, pokud neni

stanoveno jinak.

ManZety jsou podle potieby impregnovany rdznymi typy

napalovacich smési podle zplsobu pouZiti a pozadovanych

vlastnosti (zejména tvrdosti).

Zakladna manzet se vyrabi zaoblend nebo rovna.

Vyska ramen mUze byt shodnd i rozdilna.

Na vyzadani mohou byt k manzetdm dodavany usfiové vliozky, a
které se pfi montazi vkladaji do manZety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manizety: ndkres nebo vnitfni a vnéjsi pramér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostfedi: studena voda, horka voda, studeny mi-

nerdlni olej, horky mineralni olej, vzduch, kyslik.

Specialni pozadavky.

Pozndmbky:
Bliz$i idaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9262 véetné
standardnich toleranci rozmérda.



Usnové tésnici manzety V (stfrechové)

60°

Pouziti:
Prednostné pro hydraulickad zafizeni (olej-voda) — tlak do
70 MPa.

Material:

Specidlni usen tfislena nebo chromitd (popfipadé
chromitottislena).

Ttislena pro pracovni teploty od -20 °C do +65 °C.

Chromita (chromitotfislend) pro pracovni teploty od -20 °C
do +90 °C.

Provedeni:

Dle poZadavku zakaznika a moZnosti vyrobce, v rozmérech
@ (D) od 15 mm.

Manzety lisovdny do tvaru v kovovych formdch - standardné
je tésnici plochou rubova strana usné.

Vyska manzety je dana vnéjsim a vnitfnim primérem,
tloustkou usné a sviranym uhlem, ktery je vétSinou 60 °, vy-
jimec¢né 90-120 °.

Manzety jsou podle potfeby impregnovany rldznymi typy
napalovacich smési podle zplsobu pouziti a pozadovanych
vlastnosti (zejména tvrdosti).

Na vyzadani mohou byt k manzetdm dodavany usnové vlozky,

které se pfi montdzi vkladaji mezi manZety.

Udaje pro objednavani:

Rozméry manzety: ndkres nebo vnitini a vnéjsi primér,
vyska, tloustka usné (D, d, v, s).

Pracovni prostiedi: studena voda, horka voda, studeny mine-
ralni olej, horky minerdlni olej, vzduch, kyslik.

Specialni pozadavky.

Pozndmky:
Bliz$i udaje jsou uvedeny v CSN 02 9252 a CSN 02 9263
véetné standardnich toleranci rozmér(.



Dalsi vyrobky z technické kuze

Usifiové vyrezy a vyseky:
Tvary dle pozadavku (vykres), tloustka 0,7-6 mm.

Usnové krouzky , kotouce, klapky:
Jako tésnéni dle pozadavku, mozZnost impregnace.

Spaliky, valce, spojky:
Z vlaknité usné, material slepen, slisovan a dale opracovan.

Sici a vazaci feminky:
K sesivani sedlarskych vyrobk(, hovézina s velmi vysokou

pevnosti.

SAdra z tiiselné usné:

Kulaté a ovalné prarezy od 4 do 10 mm, prirodni barva.

Usnfové upinaci femeny:

Rozméry dle pozadavku, tloustka 1-6 mm.

Usnové rohozky:
Spojené ocelovymi draty, neznicitelné, standardni rozmér
400x600 mm a 600x970 mm.

Potni pasky:
Pouziva se jako potitko do kloboukd, baretd, Cepic, prileb,
Sitka 18-40 mm.

Tfmeny, ndrazniky, membrany:

Dle konkrétnich pozadavku zakaznika.




Kontakty

Reko s.r.0., Husova 249, 551 01 Jaromér, Ceska Republika
ICO: 444499850 DIC: CZ44499850
Zapis: OR u KS Hradec Kralové, odd. C viozka 1387
Telefon Mobil Fax
Ustiedna 491 840011
Reditel

Véra Navratilova 491 840012 739036036 491 840012

Ekonom
Ing. Véra Kostalova 491840014 736752176
Odbyt pasy a femeny

Miroslav Podzimek 491 840018 736752175 491 840021

Milan Holecek 491 840019
Odbyt technické konfekce
Jifi Fabidn 491 840016 736752174 491840013
Vedouci vyroby pasy a femeny
Lubos Novak 491 840017 605918975
Vedouci vyroby technické konfekce
Oldfich Hejzlar 491 840022 736472656
Servis 24
739036 036
736 752 175
605918 975

Obchodni zastoupeni:
Kraj Ustecky, Plzerisky, Karlovarsky

Ing. Ivo Cihdk 775 227 155

Kraj Kralovehradecky, Liberecky, Pardubicky, Vysocina
Ji¥i Skvrna 602 611 348

Kraj Praha, Stfedocesky, JihoCesky

Radomil Drab 728 831 201

Kraj Jihomoravsky, Moravskoslezsky, Olomoucky, Zlinsky
Ladislav Hofman 723 570534

Slovenska Republika:

Quiris s.r.o.
Nimnica 181, 020 71 Nimnica, SK
Tel.: +421424 675 169 Mob.: +421 905 979 238

E-mail

navratilova@reko-sro.cz

kostalova@reko-sro.cz

podzimek@reko-sro.cz
holecek@reko-sro.cz

odbyt@reko-sro.cz

i.cihak@volny.cz

skvrna.jiri@seznam.cz

r.drab@seznam.cz

[.hofman@seznam.cz

www.quiris.sk
quiris@slovanet.sk



REKO s.r.o.
Husova 249, 551 01 Jaromér

Vedeni spolecnosti

tel.:  +420491 840 012

fax:  +420491 840 012
e-mail: navratilova@reko-sro.cz

Odbyt Fement a past

tel.:  +420491 840 018-9

fax: +420 491 840 021

mobil: +420 736 752 174

e-mail: holecek@reko-sro.cz
podzimek@reko-sro.cz
odbyt@reko-sro.cz

Odbyt technické konfekce
tel.:  +420491 840 015-6
fax:  +420491 840013
e-mail: odbyt@reko-sro.cz

WWW.reko-sro.cz
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